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1 Введение 

Целью настоящего руководства является ознакомление с конструктивными особенностями, 
функциональными возможностями и правилами технического обслуживания муфт для линий 
передачи криогенных жидкостей WEKA. Внимательно прочитайте приведенные здесь 
инструкции, чтобы гарантировать надежную работу изделий на протяжении длительного 
времени. 
 

Внимательно прочитайте данные инструкции, прежде чем приступать к 
монтажу муфт. При возникновении любых сомнений обращайтесь к 

производителю за консультацией, прежде чем выполнять необходимые 
действия. 

 
На следующих страницах даются важные указания и разъяснения, целью которых является 
обеспечение оптимального функционирования изделий. 
 
Все муфты покидают наш завод в исправном состоянии после успешного прохождения 
испытаний. Для поддержания данного состояния муфты разрешено монтировать и 
эксплуатировать только с соблюдением предписаний производителя. 
 
Для безотказной работы муфт необходимо обеспечить надлежащие транспортировку и 
хранение, а также профессиональный монтаж и в особенности высокий уровень чистоты. 
 
Работы по монтажу и эксплуатации муфт должны выполняться только квалифицированным 
персоналом. 
 
Все работы должны выполняться только на оборудовании с выпущенным давлением, при 
этом необходимо полностью отключить электропитание. Если требуется выполнение срочных 
работ или экстренных действий на работающем оборудовании, любые манипуляции должны 
совершаться только после подробного согласования с производителем и/или обученным 
оператором. 
 
При выполнении работ на муфтах используйте только подходящие монтажные инструменты. 
Необходимые инструменты перечислены в подробных инструкциях для каждой рабочей 
операции. 

2 Чистота 

Все муфты были собраны и испытаны в беспыльном окружении и испытательной среде. 
Кроме того, перед отгрузкой муфты были надлежащим образом очищены и удовлетворяют 
требованиям стандартов согласно ISO 23208-2005 Криогенные сосуды – Чистота при 
эксплуатации в условиях низких температур. Все компоненты, напрямую контактирующие с 
рабочей средой, не содержат масел, консистентных смазок и иных посторонних примесей. 
 
Каждая муфта упакована в пластиковый пакет, при этом охватываемая часть вставлена в 
охватывающую часть либо охватываемая и охватывающая части помещены в отдельные 
пластиковые пакеты. Для сохранения чистоты компонентов оставьте их в пластиковом пакете, 
пока они Вам не понадобятся для использования, а также бережно храните компоненты в 
чистом окружении. 
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3 Указания по безопасности 

Муфты были сконструированы под конкретную прикладную задачу в соответствии с 
техническими характеристиками, приведенными в спецификации. Любое иное применение, 
отличное от указанного, не допускается. Заказчик несет ответственность за любые 
повреждения, возникшие в результате ненадлежащего использования. Несанкционированное 
внесение изменений, а также использование не оригинальных запасных деталей WEKA 
исключают любую ответственность компании WEKA за возникшие повреждения. Любые 
модификации собранного узла пользователь совершает под свою ответственность. 
Работы по монтажу или демонтажу должны выполняться только квалифицированным 
персоналом, при этом необходимо строго соблюдать инструкции по технике безопасности. 
Прежде чем демонтировать муфту, убедитесь, что из системы выпущено давление! 

4 Квалифицированный персонал 

Рабочие операции, описанные в настоящем руководстве, должны выполняться только 
лицами, знакомыми с особенностями изделия. Если у Вас возникли сомнения, обратитесь к 
производителю для получения соответствующих инструкций или прохождения необходимого 
обучения. 

5 Маркировка 

муфты для линий передачи криогенных жидкостей имеют следующую маркировку 
(промаркировано на корпусе). 

Описание Пример 

Логотип 
 

Произв. номер  
Идент. номер 

224054-0010-01 
 TLK-01 

Год и месяц изготовления 2022 
Материал 316/316L 
Тип оборудования TLK-S 
Ном. диам.../Ном. давл... DN15/PN25 
Маркировка PED-Art.4.3 

Знак EAC 

 
 

 
 
  

 

TLK = муфты для линий передачи криогенных жидкостей 
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6 TLK-S Ду6 … Ду50 

6.1 Обзор компонентов 
На следующем рисунке дается обзор компонентов и инструментов однопоточной муфты TLK-
S Ду6 … Ду50: 

 

6.2 Монтаж 
Распаковка: Убедитесь, что муфта поставлена в комплектном виде. В комплект поставки 
входят  
 

· Охватываемая часть муфты 
· Охватывающая часть муфты 
· Заглушка 
· Специальные инструменты: Крючкообразный и кольцевой гаечные ключи 

 
Помните о том, что комплект поставки может различаться, если была заказана только 
охватываемая или охватывающая часть муфты. 
 
Если охватывающая и охватываемая части муфты соединены друг с другом и помещены в 
один пластиковый пакет, отсоедините охватываемую часть от охватывающей части, после 
чего часть, которая Вам не понадобится, немедленно вложите назад в пластиковый пакет. 
 
Монтаж охватывающей части: 
Никогда не производите монтаж охватывающей части с присоединенной охватываемой 
частью! 

съемное приспособление 

охватываемая часть в сборе 
охватывающая часть в сборе 

съемное приспособление 

центрирующее 
приспособление 

центрирующее 
приспособление 

О-образное уплотнительное 
кольцо 

О-образное уплотнительное 
кольцо 

накидная гайка 

гайка с буртиком 

гайка с буртиком 

накидная гайка подкладное кольцо 2х 

подкладное кольцо 2х 

заглушка кольцевой гаечный ключ для затяжки/снятия 
гайки с буртиком (инструмент) 

крючкообразный гаечный ключ для 
затяжки/снятия накидной гайки (инструмент) 
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Компания WEKA рекомендует соблюдать следующую процедуру монтажа охватывающей 
части: 
 

· Присоедините приварной фланец к плите криогенного блока, приварив его в трех 
точках. 

· Удалите защитное приспособление с низкотемпературного конца. 
· Приварите низкотемпературный конец муфты к трубопроводной системе. 
· Если в наличии имеется охватываемая часть, убедитесь, что она надлежащим 

образом входит в охватывающую часть без сопротивления. Если имеется 
сопротивление, переварите три точки фланца, обращая внимание на прямолинейность 
элемента, чтобы гарантировать его исправную работу. 

· Когда будет обеспечена оптимальная подгонка обеих деталей, завершите сварку на 
фланце. Используйте минимально возможную и максимально необходимую 
термическую нагрузку. Опыт компании WEKA показывает, что во время сварки не 
требуется снятие подкладных колец и O-образного уплотнительного кольца 

 
Монтаж охватываемой части: 

· Приварите внутреннюю трубку охватываемой части к внутренней трубке линии 
передачи. 

· Приварите вакуумную трубку охватываемой части к вакуумному кожуху линии 
передачи. 

 

6.3 Эксплуатация 
Убедитесь, что из всей системы выпущено давление. 
 
Чтобы соединить линию передачи с криогенным блоком, выполните следующие действия: 
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Шаг Рисунок Описание монтажа TLK-S 
Указание: В зависимости от размера муфты следующие рисунки могут отличаться! 

1 

 

Удалите заглушку из охватывающей части муфты, 
если она по-прежнему установлена. 
 
Убедитесь, что два подкладных кольца и О-образное 
уплотнительное кольцо надлежащим образом 
вставлены в охватывающую часть муфты. 
 
Используйте немного вакуумной консистентной 
смазки для смазки О-образного уплотнительного 
кольца, чтобы добиться оптимальной герметизации и 
облегчения вставки охватываемой части. 

2 

 

Удалите защиту на низкотемпературном конце 
охватываемой части, если она по-прежнему 
установлена. 
 
Убедитесь, что центрирующее приспособление на 
низкотемпературном конце правильно установлено 
на охватываемой части муфты 
 

3 

 

Осторожно вставьте охватываемую часть муфты в 
охватывающую часть. 

4 

 

Затяните накидную гайку с помощью 
крючкообразного гаечного ключа, входящего в 
комплект поставки муфты. 
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Шаг Рисунок Описание демонтажа TLK-S 
Указание: В зависимости от размера муфты следующие рисунки могут отличаться! 

1 

 

Чтобы отсоединить охватываемую часть от 
охватывающей части, открутите накидную гайку с 
помощью крючкообразного гаечного ключа и 
осторожно извлеките охватываемую часть. 

2 

 

Закройте охватывающую часть заглушкой, чтобы не 
допустить загрязнения трубопровода. 

 

6.4 Техническое обслуживание 
Для получения информации о запасных частях см. спецификацию или чертежи по проекту 
заказчика. В качестве запасных частей предлагаются следующие детали: 
 

· 2 x подкладных кольца и О-образное уплотнительное кольцо 
· Центрирующее приспособление 
· Съемное приспособление 

 
Криогенные муфты WEKA требуют минимального обслуживания. Тем не менее, через 
регулярные интервалы во время остановки технологического оборудования для проведения 
технического обслуживания рекомендуется проверять состояние подкладных колец и О-
образного уплотнительного кольца в охватывающей части и в случае необходимости 
производить их замену, чтобы гарантировать хорошую герметизацию. Выполните действия, 
описанные в следующем разделе. 
6.4.1 Замена уплотнения 
Шаг Рисунок Описание 
Указание: В зависимости от размера муфты следующие рисунки могут отличаться! 

1 

 

Отсоедините охватываемую часть от 
охватывающей части, для этого открутите 
накидную гайку с помощью крючкообразного 
гаечного ключа. 
 
Осторожно удалите охватываемую часть. 
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2 

 

Удалите два подкладных кольца и О-образное 
уплотнительное кольцо с помощью мягкого 
инструмента. Следите, чтобы при этом не был 
поврежден корпус. 

3 

 
 

 

Распрямите два подкладных кольца с помощью 
пальцев и укоротите их с помощью ножа, если они 
слишком длинные. Убедитесь, что оба конца не 
накладываются друг на друга. 
 
 

4 

 

Тщательно очистите гайку, прежде чем приступать 
к повторному монтажу двух подкладных колец и О-
образного уплотнительного кольца. Не 
используйте инструменты, чтобы не допустить 
повреждения устройств. 
 
Используйте немного вакуумной консистентной 
смазки для смазки О-образного уплотнительного 
кольца, чтобы добиться оптимальной 
герметизации и облегчения вставки охватываемой 
части. 

6.4.2 Замена центрирующего приспособления 
Замену центрирующего приспособления на охватываемой части рекомендуется производить, 
только если оно получило повреждения из-за неправильного обращения. В нормальных 
условиях эксплуатации центрирующее приспособление не должно получать повреждений. 
 
Чтобы снять центрирующее приспособление, компания WEKA рекомендует его нагреть. Из-за 
теплового расширения его можно легко снять. 
 
Монтаж нового центрирующего приспособления можно выполнить по аналогичной схеме. 
6.4.3 Замена съемного приспособления 
Замену съемного приспособления рекомендуется производить, только если оно получило 
повреждения из-за неправильного обращения. В нормальных условиях эксплуатации съемное 
приспособление не должно получать повреждений. 
 
Чтобы заменить съемное приспособление на охватываемой части, выполните следующие 
действия: 
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· Вставьте накладной гаечный ключ со стороны низкотемпературного конца и соедините 
его с кольцом, удерживающим гайку с буртиком с четырьмя штифтами: 

 
· Открутите кольцо с помощью крючкообразного гаечного ключа и снимите его. 
· Снимите гайку с буртиком. 
· Удалите съемное приспособление с охватываемой части (или с гайки с буртиком) 
· Закрепите новое съемное приспособление на гайке с буртиком 
· Установите гайку с буртиком и кольцо назад на охватываемую часть. Нанесите одну 

каплю средства Loctite 243 на резьбу кольца. 
· Затяните кольцо с помощью крючкообразного гаечного ключа: 

 
· Зафиксируйте съемное приспособление на корпусе с помощью средства Loctite 648. 

7 TLK-FS Ду65 / Ду80 

7.1 Обзор компонентов 
На следующем рисунке дается обзор компонентов однопоточной муфты TLK-FS Ду65 и Ду80: 
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7.2 Монтаж 
Распаковка: Убедитесь, что муфта поставлена в комплектном виде. В комплект поставки 
входят  
 

· Охватываемая часть муфты 
· Охватывающая часть муфты 
· Фланцевая заглушка 

Помните о том, что комплект поставки может различаться, если была заказана только 
охватываемая или охватывающая часть муфты. 
 
Если охватывающая и охватываемая части муфты соединены друг с другом и помещены в 
один пластиковый пакет, отсоедините охватываемую часть от охватывающей части, после 
чего часть, которая Вам не понадобится, немедленно вложите назад в пластиковый пакет. 
 
Монтаж охватывающей части: 
Никогда не производите монтаж охватывающей части с присоединенной охватываемой 
частью! 
Компания WEKA рекомендует соблюдать следующую процедуру монтажа охватывающей 
части: 
 

· Присоедините приварной фланец к плите криогенного блока, приварив его в трех 
точках. 

· Удалите защитное приспособление с низкотемпературного конца. 
· Приварите низкотемпературный конец муфты к трубопроводной системе. 
· Если в наличии имеется охватываемая часть, убедитесь, что она надлежащим 

образом входит в охватывающую часть без сопротивления. Если имеется 
сопротивление, переварите три точки фланца, обращая внимание на прямолинейность 
элемента, чтобы гарантировать его исправную работу. 

охватываемая часть в сборе охватывающая часть в сборе 

О-образное уплотнительное 
кольцо 

О-образное уплотнительное 
кольцо 

центрирующее 
приспособление 

центрирующее 
приспособление 

шестигранная гайка шестигранная гайка 

винты с шестигранной 
головкой 

винты с шестигранной 
головкой 

фланцевая заглушка 
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· Когда будет обеспечена оптимальная подгонка обеих деталей, завершите сварку на 
фланце. Используйте минимально возможную и максимально необходимую 
термическую нагрузку. Опыт компании WEKA показывает, что во время сварки не 
требуется снятие подкладных колец и O-образного уплотнительного кольца 

 
Монтаж охватываемой части: 

· Приварите внутреннюю трубку охватываемой части к внутренней трубке линии 
передачи. 

· Приварите вакуумную трубку охватываемой части к вакуумному кожуху линии 
передачи. 

 

7.3 Эксплуатация 
Убедитесь, что из всей системы выпущено давление. 
 
Чтобы соединить линию передачи с криогенным блоком, выполните следующие действия: 
 
Шаг Рисунок Описание монтажа TLK-FS 
Указание: В зависимости от размера муфты следующие рисунки могут отличаться! 

1 

 

Удалите фланцевую заглушку на охватывающей 
части муфты с помощью торцового ключа и 
накидного гаечного ключа, если она по-прежнему 
установлена. 

2 

 

Удалите защиту на низкотемпературном конце 
охватываемой части, если она по-прежнему 
установлена. 
 
Убедитесь, что центрирующее приспособление на 
низкотемпературном конце правильно установлено 
на охватываемой части муфты. 
 
Убедитесь, что О-образное уплотнительное кольцо 
надлежащим образом установлено на 
высокотемпературном конце муфты 
 
Используйте немного вакуумной консистентной 
смазки для смазки О-образного уплотнительного 
кольца, чтобы добиться оптимальной герметизации. 
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3 

 

Осторожно вставьте охватываемую часть муфты в 
охватывающую часть. 

4 

 

Затяните оба фланца с помощью винтов с 
шестигранной головкой, используя торцовый ключ и 
накидной гаечный ключ. 

 
Шаг Рисунок Описание демонтажа TLK-FS 
Указание: В зависимости от размера муфты следующие рисунки могут отличаться! 

1 

 

Чтобы отсоединить охватываемую часть от 
охватывающей части, открутите винты с 
шестигранной головкой с помощью торцового ключа 
и накидного гаечного ключа, после чего осторожно 
извлеките охватываемую часть. 

2 

 

Закройте охватывающую часть фланцевой 
заглушкой, чтобы не допустить загрязнения 
трубопровода. 
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7.4 Техническое обслуживание 
Для получения информации о запасных частях см. спецификацию или чертежи по проекту 
заказчика. В качестве запасных частей предлагаются следующие детали: 
 

· O-образное уплотнительное кольцо 
· Центрирующее приспособление 

 
Криогенные муфты WEKA требуют минимального обслуживания. Тем не менее, через 
регулярные интервалы во время остановки технологического оборудования для проведения 
технического обслуживания рекомендуется проверять состояние подкладных колец и О-
образного уплотнительного кольца в охватывающей части и в случае необходимости 
производить их замену, чтобы гарантировать хорошую герметизацию. Выполните действия, 
описанные в следующем разделе. 
7.4.1 Замена уплотнения 
Шаг Рисунок Описание 
Указание: В зависимости от размера муфты следующие рисунки могут отличаться! 

1 

 

Чтобы отсоединить охватываемую часть от 
охватывающей части, открутите винты с 
шестигранной головкой с помощью торцового ключа 
и накидного гаечного ключа. 
 
Осторожно удалите охватываемую часть. 

2 

 

Осторожно удалите О-образное уплотнительное 
кольцо и замените его на новое. 
 
Используйте немного вакуумной консистентной 
смазки для смазки О-образного уплотнительного 
кольца, чтобы добиться оптимальной герметизации. 

7.4.2 Замена центрирующего приспособления 
Замену центрирующего приспособления на охватываемой части рекомендуется производить, 
только если оно получило повреждения из-за неправильного обращения. В нормальных 
условиях эксплуатации центрирующее приспособление не должно получать повреждений. 
 
Чтобы снять центрирующее приспособление, компания WEKA рекомендует его нагреть. Из-за 
теплового расширения его можно легко снять. 
 
Монтаж нового центрирующего приспособления можно выполнить по аналогичной схеме. 
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8 TLK-S LN2 Ду15 … Ду25 

8.1 Обзор компонентов 
На следующем рисунке дается обзор компонентов однопоточной муфты TLK-S LN2 Ду15 … 
Ду25: 

 

 
 

8.2 Монтаж 
Распаковка: Убедитесь, что муфта поставлена в комплектном виде. В комплект поставки 
входят  
 

· Охватываемая часть муфты 
· Охватывающая часть муфты 
· Фланцевая заглушка 

охватываемая часть в сборе охватывающая часть в сборе 

О-образное 
уплотнительное 
кольцо 

О-образное уплотнительное 
кольцо 

фланцевая заглушка шарнирное зажимное кольцо 

направляющее кольцо с 
прорезью 

направляющее кольцо с 
прорезью 

шарнирное зажимное кольцо 
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· Шарнирное зажимное кольцо (PN16) 
 
Помните о том, что комплект поставки может различаться, если была заказана только 
охватываемая или охватывающая часть муфты. 
 
Если охватывающая и охватываемая части муфты соединены друг с другом и помещены в 
один пластиковый пакет, отсоедините охватываемую часть от охватывающей части, после 
чего часть, которая Вам не понадобится, немедленно вложите назад в пластиковый пакет. 
 
Монтаж охватывающей части: 
Никогда не производите монтаж охватывающей части с присоединенной охватываемой 
частью! 
Компания WEKA рекомендует соблюдать следующую процедуру монтажа охватывающей 
части: 
 

· Удалите защитное приспособление с низкотемпературного конца. 
· Приварите низкотемпературный конец муфты к трубопроводной системе. 
· Если в наличии имеется охватываемая часть, убедитесь, что она надлежащим 

образом входит в охватывающую часть без сопротивления. 
· Если имеется в наличии, установите фланцевую заглушку на охватывающую часть и 

зафиксируйте ее с помощью (шарнирного) зажимного кольца, чтобы защитить 
трубопровод от загрязнений. 

 
Обратите внимание:  
Максимальный момент затяжки указан на шарнирном зажимном кольце. Его 
необходимо строго соблюдать 
 
Монтаж охватываемой части: 

· Приварите внутреннюю трубку охватываемой части к внутренней трубке линии 
передачи. 

· Приварите вакуумную трубку охватываемой части к вакуумному кожуху линии 
передачи. 

8.3 Эксплуатация 
Убедитесь, что из всей системы выпущено давление. 
 
Чтобы соединить линию передачи с трубопроводной системой, выполните следующие 
действия: 
 

· Если установлена, удалите фланцевую заглушку на охватывающей части, открутив 
для этого (шарнирное) зажимное кольцо. 

· Удалите защитное приспособление с низкотемпературного конца охватываемой части. 
· Убедитесь, что О-образное уплотнительное кольцо правильно вставлено в 

охватывающую часть муфты и на нем отсутствуют загрязнения. 
· Осторожно вставьте охватываемую часть муфты, соединенную с линией передачи, в 

охватывающую часть и убедитесь, что они правильно подогнаны друг к другу. Затяните 
обе части с помощью (шарнирного) зажимного кольца. 

Чтобы отсоединить линию передачи от трубопроводной системы, выполните следующие 
действия: 
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· Откройте (шарнирное) зажимное кольцо, соединяющее охватываемую и 
охватывающую части муфты. 

· Осторожно извлеките охватываемую часть муфты из охватывающей части. 
· Если имеется в наличии, установите фланцевую заглушку на охватывающую часть и 

зафиксируйте ее с помощью (шарнирного) зажимного кольца, чтобы защитить 
трубопровод от загрязнений. 

 
Обратите внимание:  
Максимальный момент затяжки указан на шарнирном зажимном кольце. Его 
необходимо строго соблюдать 

 

 

8.4 Техническое обслуживание 
Для получения информации о запасных частях см. спецификацию или чертежи по проекту 
заказчика. В качестве запасных частей предлагаются следующие детали: 
 

· O-образное уплотнительное кольцо 
· Направляющее кольцо 
· Шарнирное зажимное кольцо 

 
Криогенные муфты WEKA требуют минимального обслуживания.  
 
Тем не менее, через регулярные интервалы во время остановки технологического 
оборудования для проведения технического обслуживания рекомендуется проверять 
состояние О-образного уплотнительного кольца в охватывающей части и в случае 
необходимости производить его замену, чтобы гарантировать хорошую герметизацию. 
Выполните действия, описанные в следующем разделе. 
 
Замену направляющего кольца на охватываемой части рекомендуется производить, только 
если оно получило повреждения из-за неправильного обращения. В нормальных условиях 
эксплуатации направляющее кольцо не должно получать повреждений. 
 
8.4.1 Замена О-образного уплотнительного кольца 

· Отсоедините охватываемую часть с охватывающей части, как описано в главе 8.3 
· Осторожно удалите О-образное уплотнительное кольцо и замените его на новое. 

Используйте немного вакуумной консистентной смазки для смазки О-образного 
уплотнительного кольца, чтобы добиться оптимальной герметизации. 

8.4.2 Замена направляющего кольца 
Замену направляющего кольца на охватываемой части рекомендуется производить, только 
если оно получило повреждения из-за неправильного обращения. В нормальных условиях 
эксплуатации направляющее кольцо не должно получать повреждений. 
 
При замене направляющего кольца используйте мягкий инструмент, чтобы снять старое 
кольцо, после чего осторожно замените его на новое. 
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9 TLK-MS разн. 

9.1 Обзор компонентов 
На следующем рисунке дается обзор компонентов и инструментов многопоточной муфты 
TLK-MS: 

 

9.2 Монтаж 
Распаковка: Убедитесь, что муфта поставлена в комплектном виде. В комплект поставки 
входят  
 

· Охватываемая часть муфты 
· Охватывающая часть муфты 
· Заглушка 
· Специальные инструменты: Крючкообразный и кольцевой гаечные ключи 

 
Помните о том, что комплект поставки может различаться, если была заказана только 
охватываемая или охватывающая часть муфты. 
 

охватываемая часть в сборе охватывающая часть в сборе 

съемное приспособление 

съемное приспособление 

О-образное уплотнительное 
кольцо 

О-образное уплотнительное 
кольцо 

накидная гайка 

накидная гайка 

подкладное кольцо 2х 

подкладное кольцо 2х 

гайка с буртиком 

гайка с буртиком 

подпружиненное 
уплотнение 

подпружиненное 
уплотнение 

зажимная гайка зажимная гайка 

заглушка кольцевой гаечный ключ для затяжки/снятия 
гайки с буртиком (инструмент) 

крючкообразный гаечный ключ для 
затяжки/снятия накидной и зажимной гаек 

(инструмент) 
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Если охватывающая и охватываемая части муфты соединены друг с другом и помещены в 
один пластиковый пакет, отсоедините охватываемую часть от охватывающей части, после 
чего часть, которая Вам не понадобится, немедленно вложите назад в пластиковый пакет. 
 
Монтаж охватывающей части: 
Никогда не производите монтаж охватывающей части с присоединенной охватываемой 
частью! 
Компания WEKA рекомендует соблюдать следующую процедуру монтажа охватывающей 
части: 
 

· Присоедините приварной фланец к плите криогенного блока, приварив его в трех 
точках. 

· Удалите защитное приспособление с низкотемпературного конца. 
· Приварите низкотемпературный конец муфты к трубопроводной системе. 
· Если в наличии имеется охватываемая часть, убедитесь, что она надлежащим 

образом входит в охватывающую часть без сопротивления. Если имеется 
сопротивление, переварите три точки фланца, обращая внимание на прямолинейность 
элемента, чтобы гарантировать его исправную работу. 

· Когда будет обеспечена оптимальная подгонка обеих деталей, завершите сварку на 
фланце. Используйте минимально возможную и максимально необходимую 
термическую нагрузку. Опыт компании WEKA показывает, что во время сварки не 
требуется снятие подкладных колец и O-образного уплотнительного кольца 

 
Монтаж охватываемой части: 

· Приварите внутреннюю трубку охватываемой части к внутренней трубке линии 
передачи. 

· Приварите среднюю трубку охватываемой части к средней трубке линии передачи. 
· Приварите вакуумную трубку охватываемой части к вакуумному кожуху линии 

передачи. 

9.3 Эксплуатация 
Убедитесь, что из всей системы выпущено давление. 
 
Чтобы соединить линию передачи с криогенным блоком, выполните следующие действия: 
 
Шаг Рисунок Описание монтажа TLK-MS 
Указание: В зависимости от размера муфты и количества линий следующие рисунки могут 
отличаться! 

3 

 

Удалите заглушку из охватывающей части муфты, 
если она по-прежнему установлена. 
 
Убедитесь, что два подкладных кольца и О-образное 
уплотнительное кольцо надлежащим образом 
вставлены в охватывающую часть муфты. 
 
Используйте немного вакуумной консистентной 
смазки для смазки О-образного уплотнительного 
кольца, чтобы добиться оптимальной герметизации и 
облегчения вставки охватываемой части. 
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4 

 

Удалите защиту на низкотемпературном конце 
охватываемой части, если она по-прежнему 
установлена. 
 
Убедитесь, что подпружиненное уплотнение и 
зажимная гайка на низкотемпературном конце 
правильно установлены на охватываемой части 
муфты. 
 
При необходимости затяните зажимную гайку с 
помощью крючкообразного гаечного ключа, 
входящего в комплект поставки муфты. 
 

5 

 

Осторожно вставьте охватываемую часть муфты в 
охватывающую часть. 

6 

 

Затяните накидную гайку с помощью 
крючкообразного гаечного ключа, входящего в 
комплект поставки муфты. 

 

Шаг Рисунок Описание демонтажа TLK-MS 
Указание: В зависимости от размера муфты и количества линий следующие рисунки могут 
отличаться! 

1 

 

Чтобы отсоединить охватываемую часть от 
охватывающей части, открутите накидную гайку с 
помощью крючкообразного гаечного ключа и 
осторожно извлеките охватываемую часть. 
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2 

 

Закройте охватывающую часть заглушкой, чтобы не 
допустить загрязнения трубопровода. 

 

9.4 Техническое обслуживание 
Для получения информации о запасных частях см. спецификацию или чертежи по проекту 
заказчика. В качестве запасных частей предлагаются следующие детали: 
 

· 2 x подкладных кольца и О-образное уплотнительное кольцо 
· Подпружиненное уплотнение 
· Съемное приспособление 

 
Криогенные муфты WEKA требуют минимального обслуживания. Тем не менее, через 
регулярные интервалы во время остановки технологического оборудования для проведения 
технического обслуживания рекомендуется проверять состояние подкладных колец и О-
образного уплотнительного кольца в охватывающей части, а также подпружиненного 
уплотнения охватываемой части и в случае необходимости производить их замену, чтобы 
гарантировать хорошую герметизацию. Выполните действия, описанные в следующем 
разделе. 
9.4.1 Замена уплотнения 
Шаг Рисунок Описание 
Указание: В зависимости от размера муфты и количества линий следующие рисунки могут 
отличаться! 

3 

 

Отсоедините охватываемую часть от 
охватывающей части, для этого открутите 
накидную гайку с помощью крючкообразного 
гаечного ключа. 
 
Осторожно удалите охватываемую часть. 

4 

 

Удалите два подкладных кольца и О-образное 
уплотнительное кольцо с помощью мягкого 
инструмента. Следите, чтобы при этом не был 
поврежден корпус. 
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5 

 
 

 

Распрямите два подкладных кольца с помощью 
пальцев и укоротите их с помощью ножа, если они 
слишком длинные. Убедитесь, что оба конца не 
накладываются друг на друга. 
 
 

6 

 

Тщательно очистите гайку, прежде чем приступать 
к повторному монтажу двух подкладных колец и О-
образного уплотнительного кольца. Не 
используйте инструменты, чтобы не допустить 
повреждения устройств. 
 
Используйте немного вакуумной консистентной 
смазки для смазки О-образного уплотнительного 
кольца, чтобы добиться оптимальной 
герметизации и облегчения вставки охватываемой 
части. 

7 

 

 

Снимите зажимную гайку с охватываемой части, 
для этого открутите зажимную гайку с помощью 
крючкообразного гаечного ключа. 

8 

 

Удалите подпружиненное уплотнение с помощью 
мягкого инструмента. Следите за тем, чтобы при 
этом не была повреждена поверхность 
охватываемой части. 
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9 

 

Тщательно очистите гайку перед повторной 
установкой подпружиненного уплотнения. 

10 

 

Осторожно поместите подпружиненное уплотнение 
на охватываемую часть. 
 
Используйте небольшое количество вакуумной 
консистентной смазки, чтобы установить 
уплотнение на охватываемой части, не повредив 
ее. 

11 

 

Смонтируйте зажимную гайку. 

12 

 

Зафиксируйте зажимную гайку с помощью 
крючкообразного гаечного ключа. 
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9.4.2 Замена съемного приспособления 
Замену съемного приспособления рекомендуется производить, только если оно получило 
повреждения из-за неправильного обращения. В нормальных условиях эксплуатации съемное 
приспособление не должно получать повреждений. 
 
Чтобы заменить съемное приспособление на охватываемой части, выполните следующие 
действия: 
 

· Вставьте накладной гаечный ключ со стороны низкотемпературного конца и соедините 
его с кольцом, удерживающим гайку с буртиком с четырьмя штифтами: 

 
· Открутите кольцо с помощью крючкообразного гаечного ключа и снимите его. 
· Снимите гайку с буртиком. 
· Удалите съемное приспособление с охватываемой части (или с гайки с буртиком) 
· Закрепите новое съемное приспособление на гайке с буртиком 
· Установите гайку с буртиком и кольцо назад на охватываемую часть. Нанесите одну 

каплю средства Loctite 243 на резьбу кольца. 
· Затяните кольцо с помощью крючкообразного гаечного ключа: 

 
· Зафиксируйте съемное приспособление на корпусе с помощью средства Loctite 648. 
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10 Запасные части 

Для получения информации о запасных частях см. спецификацию или чертеж по проекту 
заказчика, который Вы получили вместе с документацией по заказу.  
 
Если Вам нужно предложение или Вы хотите заказать запасные части, не забудьте указать 
номер чертежа и правильный номер детали, обратившись по следующему адресу: 
 
WEKA AG 
Schürlistrasse 8 
CH-8344 Bäretswil 
Switzerland / Швейцария 
 
Телефон: +41 (0)43 833 43 43 
Факс:   +41 (0)43 833 43 49 
Эл. почта: info@weka-ag.ch 
Интернет: www.weka-ag.ch 
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11 Декларация соответствия 

 


